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Maschinenwelt

Konventionelle Maschinen | Werkzeugmaschinen | Werkstatt- & Maschinenausstattung

Ostas SMR-S 2070x170 Premium

3-Walzen-Blecheinrollmaschine mit Top-Ausstattung

Biegelange 2070 mm Kapazitét 5 - 6 mm Walzen-O 170 mm Biege-O > 255 mm Motor 4 kW

* Digitalanzeige fiir untere Walze ® Maschinenkérper aus Stahl ST-52
e Digitalanzeige fir hintere Walze e groBdimensionierte Wellen aus zertifiziertem
* untere Walze motorisiert Stahl mit SAE 1050 (CK-45)
* Gehartete Walzen e Ketten- und riemengetriebenes Spiralgetriebe
» Verlangerte Walzenwellen zur Befestigung fir Ober- und Unterwalzen
von Profil- und Rohrbiegewalzen * Prazisionsbiegen mit Bremsmotor
* hintere Walze motorisiert
* Manuell ausziehbare Walze
* konische Biegevorrichtung
e Zentralschmieranlage

BiSON prico- e 4 LI
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LFSS Hydraulische Werkstatt- & Einstanderpressen ZIEGLER

FSS SAHIN MACHINERY wurde in Bursa gegriindet, einer der groBten Industriestadte der Tirkei. Das Unternehmen
stellt Maschinen her, die fiir viele Branchen erforderlich sind, darunter Hydraulikpressen, Guillotinescheren, Profil- und
Rohrbiegemaschinen sowie Blechbearbeitungsmaschinen.

Seine Produkte sind weltweit gefragt, insbesondere in Europa, wohin es 80% seiner Produktion exportiert. Das Unter-
nehmen ist standig bestrebt, sich weiterzuentwickeln, indem es das Exportniveau von Tag zu Tag erhoht.

LFSS AT-S - Hydraulische Werkstattpresse
Kapazitat: 100 - 150 to | Arbeitsbereich: 1020 - 1520 mm

® H-Rahmenpresse mit hoher Kapazitat

® geschweiBter Stahlrahmen

e oberer Tisch mit prismatischem wartungsfreiem Gleitsystem
e Spanntisch mit T-Nuten oben und unten
* Manometer

® beidseitige Schutzabdeckungen

e stufenlose Hubeinstellung

e stufenlose Druckeinstellung

* Zweihandsteuerung

e Hub: 300 mm

e Eilgang: 8 mm/s

LFSS HCP - Hydraulische Einstanderpresse
Kapazitat: 30 - 150 to | Tisch: 700x450 - 1100x700 mm

® geschweilBte Stahlkonstruktion

* Arbeiten mit Zweihand-Bedienpult

® der obere Tisch ist mit 4 Flihrungskolben ausgestattet
e Hub: 200 - 300 mm

e Eilgang: 100 - 154 mm/s

® Arbeitsgeschwindigkeit: 18 - 35 mm/s
* Riicklaufgeschwindigkeit: 22 - 90 mm/s
e Einbauhdhe: 100 - 400 mm

e TischmaBe unten: 700-1100 x 450 mm
* Mittelpunktabstand: 200 mm

* Motorleistung: 7,5 kW

LFSS HKP - Hydraulische Einstidnderpresse
Kapazitat: 30 - 150 to | Tisch: 800x500 - 1200x750 mm

» 4-fach StéBelfiihrung

* Tisch und StéBel mit T-Nuten

* manuelle Hubverstellung liber Nockenschalter
* manueller und automatischer Betrieb
® Lichtschranken

e Ausriistung gemal CE Vorschriften

* Hub: 200 - 300 mm

* StoBel: 800x500 - 950x650 mm

® Einbauhohe: 450 - 550 mm

e Eilgang: 100 mm/s

* Motorleistung: 11 kW
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LFSS Hydraulische Werkstattpressen ZIEGLER

LFSS DP - Werkstattpresse
Kapazitat: 10 - 30 to. | Durchgang: 400 - 550 mm

¢ |eichte Bedienbarkeit

» geschweil3ter Stahlrahmen

e Fahigkeit in jeder Position zu stoppen
* Manometer

» verstellbare Untertische

¢ 1 Paar V-Blocke

® Presskraft: 100 - 300 kN

® max. Arbeitsdruck: 244 bar

e Hub: 125 mm

* Kolbendurchmesser: 80 - 90 mm

® | ochabstand fir Tischhéhe: 200 mm

LFSS DPM - Hydraulische Werkstattpresse
Kapazitat: 30 - 200 to. | Durchgang: 775 - 1570 mm

* |eichte Bedienbarkeit

® geschweiBter Stahlrahmen

e Fahigkeit in jeder Position zu stoppen
* Manometer

 Entlastungsventil gegen Uberlastung
e Joystick-Steuerung mit zwei Geschwindigkeiten
» verstellbare Untertische

e 1 Paar V-Blocke

® Hub: 200 mm

* Kolbendurchmesser: 125 x 80 mm

* Motorleistung: 3 kW

LFSS DK - Hydraulische Werkstattpresse
Kapazitat: 100 - 200 to. | Durchgang: 1570 - 1900 mm

e verfahrbarer Zylinder

¢ |eichte Bedienbarkeit

® geschweil3ter Stahlrahmen

e Fahigkeit in jeder Position zu stoppen

* Manometer

e Entlastungsventil fiir Uberlastung

® unterer Tisch verstellbar

* 1 Paar V-Blocke

* beweglicher Kolben iber Handrad und Getriebe

* Joystick-Steuerung mit zwei Geschwindigkeiten bei Modell DK 1570x100 und
DK 1570x150

LFSS AP - Hydraulische Werkstattpresse
Kapazitat: 100 - 150 to. | Durchgang: 1020 - 1520 mm

® gehartetes Oberwerkzeug

® geschweil3ter Stahlrahmen

* 5-fach-Prisma

* unterer Tisch mit T-Nuten

e stufenlose Hubeinstellung

* Manometer

* verstellbarer unterer Tisch

» ginstellbares Druckventil

e groBdimensionierte Arbeitsflache
® Zweihandsteuerung

* Hub 300 mm
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ERCOLINA Rohr- & Profilbiegemaschinen ZIEGLER

Die CML International S.p.A. wurde 1973 gegriindet und begann als italienischer Hersteller von einfachen und klei-
nen Handbiegemaschinen, die heute unter den Namen Jolly und Junior bekannt sind. Dank eines starken, internatio-
nalen Patents hat sich die Marke ERCOLINA als weltweiter Marktfiihrer in diesem wichtigen Sektor etabliert.

ERCOLINA produziert Walzenbiegemaschinen, Horizontalpressen, Rohrausschleifer und viele weitere Produkte, die
komplett in Italien entworfen und hergestellt werden. Mit langjahriger Erfahrung und einer neuen Infrastruktur erwei-
tert CML seine Biegetechnologien und bietet nun auch Dornbiegemaschinen mit automatisierten Arbeitszyklen und
hoher CNC-Préazision an.

Ercolina MediBender MDO70M - Dornlose Biegem.
Kapazitat rund: 38 x 1,5 mm

® Maschinenstruktur aus Aluminium-Legierung
e Untergestell aus Aluminium

¢ Uberlastungs-Kontrollsystem

e FuBpedalsteuerung

* FuBpedalsteuerung

e Kapazitat Kupfer/Alu: 42 x 1,5 mm

¢ Kapazitét Stahlrohr: 38 x 1,5 mm

* Kapazitat Edelstahl: 35 x 1,5 mm

» Kapazitat Vollmaterial: 20 mm

* Biegeradien: R36 - R190 (R= 2 x @)

Ercolina MediBender MB42-PT - Dornlose Biegem.
Kapazitat rund: 42,4 x 3,5 mm

* TCPLUS-Steuerung

e elektromechanische Biegeachse (C) mit digitaler Visualisierung des Wertes

® mikrometrische Kontrolle auf Anzeige der Position der X-Achse

* Méglichkeit, bis zu 30 Programme und fiir jedes Programm 9 Biegewinkel mit
relativen Riickfederungswert zu speichern

* eine Biegegeschwindigkeit

¢ Uberlastkontrollsystem mit blinkenden Warnleuchten

* Maschine in ein- und dreiphasiger Ausfiihrung erhéltlich

® optional ist es méglich, eine zweiachsige Positioniervorrichtung (A40/P) zu montieren,
um die Serienproduktion auf verschiedenen Ebenen zu ermdglichen

® Werkzeugschnellwechselsystem (Ercolina-Patent)

Ercolina TopBender TBO50T - Dornlose Biegemasch.
Kapazitat rund: 60,3 x 4 mm

e Soft-Touch-Bedienfeld in 8 verschiedenen Sprachen
¢ Uberlastungs-Kontrollsystem

® Maschinenstruktur aus Aluminium-Legierung

® Sockel aus Schweil3-Stahl

e FuBpedalsteuerung

» Kapazitat Kupfer/Alu: 64,0 x 4 mm

e Kapazitat Stahlrohr: 60,3 x 4 mm

» Kapazitét Edelstahl: 60,3 x 3 mm

* Kapazitat Vollmaterial: 35 mm

» Kapazitdt Biegeradien: R10 - R300
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ERCOLINA Rohr- & Profilbiegemaschinen ZIEGLER

Ercolina CE40M2A - Rohr- & Profilbiegemaschine
Kapazitat rund: 70 x 1,5 mm | Mindestradius: 450 mm

e Durchmesser der Wellen 40 mm

* Biegegeschwindigkeit um 20% hdher als bei Maschinen derselben Klasse

e Set Universalwerkzeuge im Lieferumfang jeder Maschine

* Wellen aus geschmiedetem, behandeltem und geschliffenem Chromnickelstahl
sorgen flr eine hohe Leistung mit minimalen Flexionen

® der schwere und robuste Maschinenkérper erméglicht das Biegen von Profilen mit
hohem Querschnitt

e der verstarkte Rahmen garantiert weitaus hohere Leistungen und minimiert
Vibrationen

¢ Mittelwalzenzustellung Manuell

e digitale Ablesung der Position der mittleren Walze

Ercolina CE60H3 - Rohr- & Profilbiegemaschine
Kapazitat rund: 88,9 x 3,6 mm | Mindestradius: 650 mm

e Durchmesser der Wellen 50 mm

® Biegegeschwindigkeit um 20% hoher als bei Maschinen derselben Klasse

® Set Universalwerkzeuge im Lieferumfang jeder Maschine

* Wellen aus geschmiedetem, behandeltem und geschliffenem Chromnickelstahl
sorgen fiir eine hohe Leistung mit minimalen Flexionen

® der schwere und robuste Maschinenkérper erméglicht das Biegen von Profilen mit
hohem Querschnitt

e der verstarkte Rahmen garantiert héhere Leistungen und minimiert Vibrationen

e patentiertes, gleichzeitiges Absenk- & Rollsystem reduziert die Verformung der Profile

e Steuerung mit programmierbarem Touchpad und digitale Ablesung der Position de
mittleren Walze

Ercolina CE70H3DP - Rohr- & Profilbiegemaschine
Kapazitat rund: 76 x 6 mm | Mindestradius: 600 mm

® 3 hydraulische Antriebswellen

* Doppelklemmung

® Wellendurchmesser 70 mm

* hohe Wiederholgenauigkeit

® kugelférmige Gusseisenstruktur

* Méglichkeit, das Material von beiden Seiten zu munden

e Wellen aus hochfestem legiertem Stahl mit Gewinde zur mikrometrischen Einstellun
der Rollen

e auf Anfrage Versteifungstrager fur Mittelrolle

® symmetrische und asymmetrische Biegung durch unabhéngige Schaftbewegung

* unabhéngige Bewegung der unteren Rollenachsen - reduziert den Bearbeitungsabfall

Ercolina CE100H3-RLI - Rohr- & Profilbiegemaschine
Kapazitat rund: 127 x 6 mm | Mindestradius: 1000 mm

* Wellen-@ 100 mm

e hoher modularer Abschnitt, maximale Leistung bei minimaler Biegung

e elektrogeschweifl3te Struktur

e hochwertiger Monoblock-Rahmen aus Gusseisen

® geschmiedete, behandelte und mit Gewinde versehene Wellen erméglichen eine
mikrometrische Einstellung der Rollen und begrenzen den Einsatz von Distanzstiicken

* warmebehandelte, kratzfeste Rollen

e schnelles Werkzeugwechselsystem

e Spannvorrichtung zur Versteifung auf Anfrage

® hohe Wiederholgenauigkeit garantiert durch das elektronische Positionslesesyste
der Zentralrolle (programmierbares Touchpad)
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OSTAS Rohr- & Profilbiegemaschinen ZIEGLER

OSTAS'

Im Jahr 1990 wurde die Ostas-Drehwerkstatt unter der Leitung von Osman Tagsdemir gegriindet, die heute als Ostas
Machinery tatig ist. Das Unternehmen produziert hydraulische Blechrundbiegemaschinen mit 3 und 4 Walzen, Profil-
und Rohrbiegemaschinen sowie motorische Tafelscheren, die weltweit exportiert werden.

Ostas Machinery verfolgt die neuesten Technologien und arbeitet intensiv an der Entwicklung neuer Produktdesigns.
Alle Kriterien werden im Designprozess mit groter Sorgfalt berticksichtigt.

Das Unternehmen legt groBen Wert auf hohe Standards vor und nach dem Verkauf und akzeptiert ausschlieBlich Ver-
triebspartner, die auf ihrem Gebiet spezialisiert sind, um die Qualitdt des Kundenservice sicherzustellen.

Ostas OPK 32 - Profil- & Rohrbiegemaschine
Rundprofil / Biege-@: 60x2 / 1200 mm | 25x1,5 / 600 mm

* Direktantrieb mit Zahnradern

e Stahlrahmen

e die beiden unteren Walzen sind angetrieben
¢ die obere Walze ist im Leerlauf

* gehértete Walzen

® horizontale und vertikale Arbeitsposition

* Walzenwellen sind aus speziellem Stahlmaterial gehartet und geschliffen
® ein Satz geharteter Walzen

* einstellbare Fiihrungswalzen

e mobiles Bedienfeld

. Ubereinst'lmmung mit den CE-Normen

Ostas OPK 42 - Profil- & Rohrbiegemaschine
Rundprofil / Biege-@: 70x2 / 1000 mm | 30x2 / 500 mm

¢ Direktantrieb mit Zahnradern

¢ Stahlrahmen

e die beiden unteren Walzen sind angetrieben

¢ die obere Walze ist im Leerlauf

e gehartete Walzen

® Wellen aus speziellem Stahlmaterial, gehartet und geschliffen
e horizontale und vertikale Arbeitsposition

» Walzenwellen sind aus speziellem StahImaterial gehartet und geschliffen
e ein Satz geharteter Walzen

e einstellbare Fiihrungswalzen

* mobiles Bedienfeld

Ostas OPK 40 - Profil- & Rohrbiegemaschine
Rundprofil / Biege-@: 70x2 / 900 mm | 25x1,5 / 400 mm

e Direktantrieb mit Zahnradern

* Stahlrahmen

e die beiden unteren Walzen sind angetrieben

e die obere Walze ist im Leerlauf

e gehartete Walzen

* Wellen aus speziellem Stahlmaterial, gehartet und geschliffen
® horizontale und vertikale Arbeitsposition

* Walzenwellen sind aus speziellem Stahlmaterial gehartet und geschliffen
® e¢in Satz geharteter Walzen

* einstellbare Fiihrungswalzen

e mobiles Bedienfeld
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OSTAS Rohr- & Profilbiegemaschinen ZIEGLER

Ostas OPK 45 Premium - Profil- & Rohrbiegemaschine
Rundprofil / Biege-@: 70x2 / 1000 mm | 30x2 / 500 mm

e digitale Anzeige

® 3-Walzen-Antrieb

* Motor mit zwei Geschwindigkeiten

e Direktantrieb mit Zahnradern

® Stahlrahmen

® gehartete Walzen

® Wellen aus speziellem Stahlmaterial, gehartet und geschliffen
* horizontale und vertikale Arbeitsposition
e einstellbare Fiihrungswalzen

* mobiles Bedienfeld

¢ Ubereinstimmung mit den CE-Normen

Ostas OPK 65 - Profil- & Rohrbiegemaschine
Rundprofil / Biege-@: 60x2 / 600 mm | 15x1,5 / 200 mm

® geschweil3ter Stahlrahmen

® 3 Walzen angetrieben

® gehartete Standardwalzen

e gehartete und geschliffene Wellen
 horizontale und vertikale Arbeitsposition

* 3 Achsen manuell

e seitliche Winkelfiihrungsrollen

e 2-Achsen-Digitalanzeige

* mobiles Bedienfeld

® hydraulische 3-Achsen-Seitenfiihrungswalzen (optional)
® Automatisierung mit NC-Steuerung (optional)

Ostas OPK 85 - Profil- & Rohrbiegemaschine
Rundprofil / Biege-@: 100x2,5 / 1200 mm | 15x1 / 380 mm

® geschweiBter Stahlrahmen

® 3 Walzen angetrieben

e gehartete Standardwalzen

® gehartete und geschliffene Wellen

® horizontale und vertikale Arbeitsposition

® 3 Achsen manuell

e seitliche Winkelfiihrungsrollen

» 2-Achsen-Digitalanzeige

® mobiles Bedienfeld

* hydraulische 3-Achsen-Seitenfiihrungswalzen (optional)
* Automatisierung mit NC-Steuerung (optional)

Ostas OPK 105 - Profil- & Rohrbiegemaschine
Rundprofil / Biege-@: 125x2,5 / 1400 mm | 15x1 / 450 mm

® geschweil3ter Stahlrahmen

e 3 Walzen angetrieben

® gehartete Standardwalzen

e gehartete und geschliffene Wellen

» horizontale und vertikale Arbeitsposition

e 3 Achsen manuell

e seitliche Winkelfiihrungsrollen

e 2-Achsen-Digitalanzeige

* mobiles Bedienfeld

e hydraulische 3-Achsen-Seitenfilhrungswalzen (optional)
® Automatisierung mit NC-Steuerung (optional)
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OSTAS Blecheinrollmaschinen ZIEGLER

Ostas SM - 3-Walzen-Blecheinrollmaschine
Biegelange: 1070 - 2070 mm | Kapazitat: 1,0 - 2,0 mm

® Hauptrahmen aus Gusseisen

» SAE 1050 Qualitatszertifizierte Stahlwalzen mit hoher Zugefestigkeit
e Ober- und Unterwalzen mit Einzelgetriebe

¢ manuelles Klapplager

* mobiles Bedienfeld

e Drahtnuten am Ende der Walzen

® gehartete Walzen (optional)

Ostas SMR - 3-Walzen-Blecheinrollmaschine
Biegeldnge: 1070 - 2070 mm | Kapazitat: 1,2 - 3,0 mm

* Hauptrahmen aus Gusseisen

* Hauptmotor mit Untersetzungsgetriebe (SMR)

* Walzeneinstellung mit doppelseitigen Hebelschrauben
* manuelles Klapplager

* mobiles Bedienpult

® gehartete Walzen (optional)

Ostas SBM - 3-Walzen-Blecheinrollmaschine
Biegelange: 1070 - 2070 mm | Kapazitat: 1,5 - 3,0 mm

* Hauptrahmen aus Gusseisen

e SAE 1050 Qualitatszertifizierte Stahlwalzen
e Ober- und Unterwalzen mit Einzelgetriebe
® Einstellung der hinteren und unteren Walze mit Handrad
* manuelles Drop-End

» konische Biegevorrichtung

* mobiles Bedienfeld (SBM)

¢ Drahtnuten am Ende der Walzen

 hintere Walze motorisiert (optional)

® gehartete Walzen (optional)
 Digitalanzeige (optional)

Ostas ORM - 3-Walzen-Blecheinrollmaschine
Biegeldnge: 1070 - 2570 mm | Kapazitat: 2,0 - 5,0 mm

® Hauptrahmen aus Stahlguss

e qualitatszertifizierte Stahlwalzen SAE 1050
® Ober- und Unterwalzen mit Einzelgetriebe
e konische Biegevorrichtung

® Drahtnuten am Ende der Walzen

® mobiles Bedienpult

e Ubereinstimmung mit den CE-Normen

* Benutzerhandbuch

e hintere Walze motorisiert (optional)

¢ Digitalanzeige fur hintere Walze (optional)
® gehartete Walzen (optional)
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OSTAS Blecheinrollmaschinen & Tafelscheren ZIEGLER

Ostas SMR-S - 3-Walzen-Blecheinrollmaschine
Biegelange: 1070 - 3070 mm | Kapazitat: 2,0 - 10,0 mm

e Maschinenkérper aus Stahl ST-52

» groBdimensionierte Wellen aus zertifiziertem Stahl mit SAE 1050 (CK-45)
® Ketten- und riemengetriebenes Spiralgetriebe fir Ober- und Unterwalzen
* Prazisionsbiegen mit Bremsmotor

® hintere Walze motorisiert

* manuell ausziehbare Walze

® konische Biegevorrichtung

e Zentralschmieranlage

e Digitalanzeigen fiir untere und hintere Walze (optional)

* untere Walze motorisiert (optional)

e verlangerte Walzenwellen zur Befestigung von Profil- und Rohrbiegewalzen (optional)

Ostas 3R OHS - 3-Walzen-Blecheinrollmaschine
Biegeldnge: 2070 - 4100 mm | Kapazitat: 4,0 - 60,0 mm

® Maschinenkérper aus Stahl ST-52

e grol3 dimensionierte Wellen aus zertifiziertem Stahl mit SAE 1050 (CK-45)
e hydraulisches Auf- und Abbewegungssystem fiir untere und hintere Walze
e hydraulisches Auswuchtsystem

® gehartete Walzen

® konische Biegevorrichtung

* mobiles Bedienfeld

* Bewegungs- und Parallelitdtseinstellung der Walzen via Bedienfeld

» zwei digitale Anzeigen fir einfache Walzenpositionierung

e Laufkran fir groBe Durchmesser (optional)

e hydraulische seitliche Seitenstiitzen fiir groBe Durchmesser (optional)

Ostas 4R OHS - 4-Walzen-Blecheinrollmaschine
Biegelange: 1570 - 6100 mm | Kapazitat: 3,0 - 85,0 mm

® Maschinenké&rper aus Stahl ST-52

® grof3 dimensionierte Wellen aus zertifiziertem Stahl mit SAE 1050 (CK-45)
® hydraulisches Drop-End fiir einfache Walzenpositionierung

e hydraulisches Auf- und Abbewegungssystem flir Boden- und Seitenwalzen
e hydraulisches Auswuchtsystem

¢ Uberspannungschutz

e gehartete Walzen

» konische Biegevorrichtung

* mobiles Bedienfeld

* Bewegungs- und Parallelitdtseinstellung der Walzen via Bedienfeld

e drei digitale Anzeigen fir einfache Walzenpositionierung

Ostas ORGM - Motorische Tafelschere
Schnittldnge: 1050 - 3050 mm | Kapazitdt: 2 - 5 mm

* manueller Hinteranschlag 600 mm (Kapazitat < 3 mm)
® manueller Hinteranschlag 750 mm (Kapazitat = 4 mm)
® Gehrungslineal 800 mm (Kapazitdt < 3 mm)

e Gehrungslineal mit T-Nut 1000 mm (Kapazitat = 4 mm)
e Schnittlinienbeleuchtung

¢ Frontblechhalter

* Hand- und FuBschutz vorne und hinten

® Not-Aus-FuBBpedal (Kapazitat = 4 mm)

e Stlickzéhler (Kapazitat = 4 mm)

* Winkelgehrung einstellbar 0 - 180° (optional)

» optisches Sicherheitsbarrieresystem hinten (optional)
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THOMAS Metallkreissigen ZIEGLER

In den 1950er Jahren begann die Geschichte von THOMAS in Magre di Schio, einem kleinen Ort in der norditalieni-
schen Provinz Vicenza, Venetien. Der damals Anfang zwanzigjahrige Cav. Giuseppe Tomasi legte mit Begeisterung
und FleiB den Grundstein fiir die Verwirklichung seiner Traume und fertigte in seiner bescheidenen Mechanikerwerk-
statt die ersten Kreissédgen an.

In den folgenden Jahren wuchs das Unternehmen und begann mit der Herstellung von Maschinen fiir Reparaturwerk-
statten. Unter dem Namen THOMAS expandierte das Unternehmen schnell auf nationaler und globaler Ebene. Ab
Ende der 1970er Jahre konzentrierte es sich auf die Entwicklung von Kreis- und Bandsagemaschinen.

Thomas 250 Technics - Metallkreissdage
Kapazitat rund: 75 mm

* Doppelgehrungs-Kreissage fiir Vollmaterialien und Profile (Baustahle allgemein)

e Sageblatt 250 mm

» Zweiwege-Gehrungsschnitt (von 0 °© bis 45 ° links und rechts)

e Dreiphasenmotor mit zwei Geschwindigkeiten

* Schnellspannschraubstock mit Gratklemmung

® robuste gusseiserne Bank

e Schraubstock und Schneidkopf aus Gusseisen fiir hohe Stabilitat und vibrationsfreies
Schneiden

* Untersetzungsgetriebe im Olbad mit gehérteter Schnecke und Bronzezahnrad

e Kiihlmitteleinrichtung

e Elektroinstallation gemaB CE-Richtlinien

Thomas 315 Super Cut - Metallkreissdage

Kapazitat rund: 95 mm

* Doppelgehrungs-Handkreissdge flir Vollmaterialien und Profile (Baustéhle allgemein)

® Sigeblatt 315 mm

® Zweiwege-Gehrungsschnitt (von 0 © bis 45 ° rechts und links)

® Dreiphasenmotor mit zwei Schnittgeschwindigkeiten

e Schnellspannschraubstock mit Gratklemmung

* robuste gusseiserne Bank

e Schraubstock und Schneidkopf aus Gusseisen fiir hohe Stabilitat und vibrationsfreies
Schneiden

¢ Untersetzungsgetriebe im Olbad mit geharteter Schnecke und Bronzezahnrad

e Kiihlmitteleinrichtung

* Elektroinstallation gemal CE-Richtlinien

Thomas 350 Super Technics - Metallkreissdge
Kapazitat rund: 120 mm

* Doppelgehrungs-Kreissage fiir Vollmaterialien und Profile (Baustahle allgemein)

e Sageblatt 350 mm

» Zweiwege-Gehrungsschnitt (von 0 °© bis 45 ° rechts und links)

e zwei Schnittgeschwindigkeiten mit Dreiphasenmotor (optional mit INVERTER fiir
variable Blattgeschwindigkeiten von 20 bis 105 m/min)

® Niedrigdrehender Motor 22/44 U/min (niedrige Schnittgeschwindigkeit fiir Edelstahl
und Hartmetall)

® Schnellspannschraubstock mit Gratklemmung

e Schraubstock und Schneidkopf aus Gusseisen fiir hohe Stabilitdt und vibrationsfreies
Schneiden

e Untersetzungsgetriebe im Olbad mit geharteter Schnecke und Bronzezahnrad
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THOMAS Metallbandsagen

ZIEGLER

Thomas ZIP 32 DA - Metallbandsige
Kapazitat rund: 255 mm

e Zwei-Wege-Gehrungsschnitt (von 0 ° bis 45 ° links oder 45 ° und 60 ° rechts)

® Prazisionssagebandfiihrung mit Hartmetallpads, Rollenlagern und Korrosionsschutz

® zwei Schnittgeschwindigkeiten

e Schraubstock mit Schnellspannhebel

® Schraubstock und Sagerahmen aus Gusseisen fiir hohe Stabilitat und vibrationsfreies
Schneiden

® seitlich beweglicher Schraubstock mit Schnellndherungshebel

* mechanische Sagebandspannung mit Handrad

® Prazisionssagebandfiihrung mit Hartmetallpads und Rollenlagern

» Korrosionsschutzbehandlung mit elektrolytischer Vernickelung und galvanischer
Verzinkung sorgen fiir lang anhaltende Schnittgenauigkeit

Thomas Super Trad 301 Dual Mode - Metallbandsage
Kapazitat rund: 255 mm

e Zwei-Wege-Gehrungsschnitt (von 0 © bis 45 ° links oder 45 ° und 60 ° rechts)

® neuer runder Arbeitstisch fiir prézises Gehren, der jedoch verhindert, dass das
Ségeband beim Abschneiden seine Oberflache zerkratzt

* Gusseiserner Sdgerahmen auf Doppelkegellagern und Ringmutter fiir mehr Stabilitat

e Prazisionssagebandfiihrung mit Hartmetallpada Rollenlagern und Korrosionsschutz

» zwei Schnittgeschwindigkeiten

e seitlich beweglicher Schraubstock mit Schnellnaherungshebel

® neuer runder Arbeitstisch fiir prézises Gehren, der jedoch verhindert, dass das
Ségeband beim Abschneiden seine Oberflache zerkratzt. Entwickelt, um
Rostablagerungen und das Verklemmen von Spanen zu vermeiden

* mechanische Sagebandspannung mit Handrad

Thomas Super Trad 301 So Easy - Metallbandsiage
Kapazitat rund: 255 mm

» die Sage SO EASY erméglicht dank des hydraulischen Steuersystems fiir die
Absenkung des Sagerahmens einen vollstdndigen Schneidzyklus ohne standige
Anwesenheit des Bedieners

e Hydraulikschraubstock

® Endschalter zum Einstellen des Sagerahmenriicklaufs direkt tiber dem zu
schneidenden Material

e \Wahlschalter zum Umschalten in den MANUELLEN Schneidemodus mit Taste, um
schnell auf das zu schneidende Material zuzugreifen

e zentrales Bedienfeld an der Vorderseite der Maschine mit leuchtendem Alarmsystem

e die Automatisierung wird Uber ein Sicherheitsrelais gesteuert

» hocheffiziente Hydraulikpumpe und geringer Energieverbrauch

Thomas SAR 480 SA GDS Digit Inverter - Bandsédge
Kapazitat rund: 330 mm

® horizontale kraftvolle Bandsagemaschine, ideal fir den regelmaBigen intensiven
Einsatz auf harteren Metallen wie Eisen und Stahl

 zwei-Wege-Gehrungsschnitt (von 0 ° bis 60 ° links und 45 ° rechts)

e stufenlose Bandgeschwindigkeit durch INVERTER von 20 bis 105 m/min

e Hydraulikschraubstock

® austauschbarer Arbeitstisch

® gusseiserner Sagerahmen auf Doppelkegellagern und Ringmutter fir mehr Stabilitat

® Prazisionssagebandfiihrung mit Hartmetallpads, Lagern und Korrosionsschutz

e Endschalter zum Einstellen des Sagerahmenriicklaufs direkt tber dem zu
schneidenden Material

e die Automatisierung wird lber ein Sicherheitsrelais gesteuert
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SOLBERGA Getriebebohrmaschinen ZIEGLER

SOLBERGA ist ¥ der alteste Hersteller von Bohrmaschinen in Schweden und wurde 1875 gegriindet. Nach dem
Import erster Maschinen aus Deutschland begann das Unternehmen in den 1910er Jahren mit der Produktion von
Bohrmaschinen und dem Verkauf in Schweden.

Bis etwa 1980 fertigte SOLBERGA auch maBgeschneiderte Maschinen fiir die schwedische Industrie. 1986 wurde die
Marke und das Unternehmen an Arboga Machinery AB verkauft, das Ende der 80er Jahre von Strands AB tibernom-
men wurde.

Solberga Bohrmaschinen sind seit jeher fiir den Einsatz in der Produktion bekannt und heute eine etablierte Marke
auf dem Exportmarkt. Sie bieten eine breite Auswahl an Bohrmaschinen in verschiedenen Gré3en und Ausfiihrungen.

Solberga SE2025B (M) - Tischbohrmaschine
Aufnahme: MK3 | Kapazitat: 25 mm

® Bohrkopf ist 360° um die Séule schwenkbar und héhenverstellbar

® Getriebe mit traditioneller und geprifter Technik fir héchstmégliches Drehmoment
gebaut - schragverzahnte Zahnrader aus mit Fibermaterial verstértem Stahl bieten
einen hohen Wirkungsgrad, ein niedriges Gerauschniveau, lange Lebensdauer und ein
nahezu wartungsfreies Getriebe

® Spindel aus Stahl gefertigt - sichert durch ihre nachstellbaren Kegelrollen
(Kugellagerung) den optimalen Rundlauf des Werkzeuges

e cinstellbare Spindelrlickholfeder - die Rickstellkraft kann dem Gewicht des
Werkzeuges angepasst werden

* automatischer Vorschub (Modell M) - beim Erreichen der voreingestellten Bohrtiefe
kehrt die Spindel in ihre Ausgangslage zurlick

Solberga SE2030B (M) - Tischbohrmaschine
Aufnahme: MK3 | Kapazitat: 30 mm

® Bohrkopf ist 360° um die Saule schwenkbar und héhenverstellbar

» Getriebe mit traditioneller und gepriifter Technik fiir héchstmégliches Drehmoment
gebaut - schragverzahnte Zahnrader aus mit Fibermaterial verstartem Stahl bieten
einen hohen Wirkungsgrad, ein niedriges Gerauschniveau, lange Lebensdauer und ein
nahezu wartungsfreies Getriebe

* Spindel aus Stahl gefertigt - sichert durch ihre nachstellbaren Kegelrollen
(Kugellagerung) den optimalen Rundlauf des Werkzeuges

» einstellbare Spindelriickholfeder - die Riickstellkraft kann dem Gewicht des
Werkzeuges angepasst werden

® automatischer Vorschub (Modell M) - beim Erreichen der voreingestellten Bohrtiefe
kehrt die Spindel in ihre Ausgangslage zurick

Solberga SE2025 (M) - Getriebebohrmaschine
Aufnahme: MK3 | Kapazitat: 25 mm

® Bohrkopf ist 360° um die S&ule schwenkbar und héhenverstellbar

e Getriebe mit traditioneller und geprifter Technik fiir hdchstmogliches Drehmoment
gebaut - schragverzahnte Zahnrader aus mit Fibermaterial verstértem Stahl bieten
einen hohen Wirkungsgrad, ein niedriges Gerauschniveau, lange Lebensdauer und ein
nahezu wartungsfreies Getriebe

® Spindel aus Stahl gefertigt - sichert durch ihre nachstellbaren Kegelrollen
(Kugellagerung) den optimalen Rundlauf des Werkzeuges

e cinstellbare Spindelrlickholfeder - die Rickstellkraft kann dem Gewicht des
Werkzeuges angepasst werden

e automatischer Vorschub (Modell M) - beim Erreichen der voreingestellten Bohrtiefe
kehrt die Spindel in ihre Ausgangslage zurlick
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SOLBERGA Getriebebohrmaschinen ZIEGLER

Solberga SE2030 (M) - Getriebebohrmaschine
Aufnahme: MK3 | Kapazitat: 30 mm

e Bohrkopf ist 360° um die Saule schwenkbar und héhenverstellbar

* Getriebe mit traditioneller und gepriifter Technik fiir héchstmégliches Drehmoment
gebaut - schragverzahnte Zahnrader aus mit Fibermaterial verstartem Stahl bieten
einen hohen Wirkungsgrad, ein niedriges Gerduschniveau, lange Lebensdauer und ein
nahezu wartungsfreies Getriebe

* Spindel aus Stahl gefertigt - sichert durch ihre nachstellbaren Kegelrollen
(Kugellagerung) den optimalen Rundlauf des Werkzeuges

e einstellbare Spindelriickholfeder - die Riickstellkraft kann dem Gewicht des
Werkzeuges angepasst werden

® automatischer Vorschub (Modell M) - beim Erreichen der voreingestellten Bohrtiefe
kehrt die Spindel in ihre Ausgangslage zuriick

Solberga SE2035 (M/ME) - Getriebebohrmaschine
Aufnahme: MK4 | Kapazitat: 35 mm

e Bohrkopf ist 360° um die Saule schwenkbar und héhenverstellbar

* Getriebe mit traditioneller und gepriifter Technik fiir héchstmégliches Drehmoment
gebaut - schragverzahnte Zahnrader aus mit Fibermaterial verstartem Stahl bieten
einen hohen Wirkungsgrad, ein niedriges Gerauschniveau, lange Lebensdauer und ein
nahezu wartungsfreies Getriebe

* Spindel aus Stahl gefertigt - sichert durch ihre nachstellbaren Kegelrollen
(Kugellagerung) den optimalen Rundlauf des Werkzeuges

» einstellbare Spindelriickholfeder - die Riickstellkraft kann dem Gewicht des
Werkzeuges angepasst werden

e automatischer Vorschub (Modell M)

e clektromagnetischer Vorschub und automatische Gewindeschneideinrichtung (ME)

Solberga SE2040 (M/ME) - Getriebebohrmaschine
Aufnahme: MK4 | Kapazitat: 40 mm

® Bohrkopf ist 360° um die Séule schwenkbar und héhenverstellbar

* Getriebe mit traditioneller und gepriifter Technik fir héchstmaogliches Drehmomen
gebaut - schrdgverzahnte Zahnrader aus mit Fibermaterial verstartem Stahl bieten
einen hohen Wirkungsgrad, ein niedriges Gerauschniveau, lange Lebensdauer und ein
nahezu wartungsfreies Getriebe

e Spindel aus Stahl gefertigt - sichert durch ihre nachstellbaren Kegelrollen
(Kugellagerung) den optimalen Rundlauf des Werkzeuges

e ecinstellbare Spindelrlickholfeder - die Rickstellkraft kann dem Gewicht des
Werkzeuges angepasst werden

* automatischer Vorschub (Modell M)

e elektromagnetischer Vorschub und automatische Gewindeschneideinrichtung (ME)

Solberga SE2025U - Bohr-Frasmaschine
Aufnahme: MK3 | X/Y/Z: 415/155/130 mm

® Getriebe nach erfahrenen Methoden fir ein héchstmégliches Drehmoment gebaut
» Koordinatentabelle mit 3 T-Nuten und KiihImittelaggregat ausgestattet

® zum Bohren, Gewindeschneiden und Frasen (Kreuztisch) geeignet

® der Bohrkopf kann angehoben, abgesenkt und vertikal um + 0 - 45 ° gedreht werden
e die Winkelposition kann in Richtung einer abgestuften Skala eingestellt werden

® Einspannschutz mit Mikroschalter (Standard fiir Maschinen mit CE)

e Aut. Langsvorschub FB 102, Langsvorschub 400 mm (optional)

e KiihImitteleinrichtung komplett (optional)

e FuBbediente Gewindeschneideinrichtung (optional)

e Arbeitslampe, Halogen 24V (optional)

® Werkzeugsatz fir MK3 (optional)
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OTIMUM Bohrmaschinen ZIEGLER

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

OPTIMUM ist seit Uiber 25 Jahren auf die Entwicklung, Konstruktion und Produktion von Metallbearbeitungsmaschi-
nen spezialisiert und legt bei jedem Produkt besonderen Wert auf Qualitat, Prazision, Langlebigkeit und Wertbestan-
digkeit. OPTIMUM produziert ausschlieBlich in eigenen Fertigungsbetrieben sowie bei Herstellern, die hohe Quali-
tatsstandards erflillen konnen.

Seit 2003 produziert OPTIMUM auch einen Teil seiner Metallbearbeitungsmaschinen in der eigenen Fabrik in Yangz-
hou, China. Dabei wird die Produktion von einem deutschen Produktionsleiter und Qualitatsmanagement-Beauftrag-
ten geleitet. Die Entwicklung, Konstruktion und das Qualitatsmanagement werden jedoch mafBgeblich in Deutschland
durchgefiihrt.

Optimum OPTIdrill DH 45G - Getriebebohrmaschine
Aufnahme: MK4 | Kapazitat: 40 mm

® schwere, massive Gussausfiihrung

® Schmutz- und Wassserresistente, leicht zu reinigende Folientastatur

e Elektronik 24V DC

e Bohrtiefenanschlag

e automatische Zahnradschmierung iiber Olpumpe

* Gewindeschneideinrichtung

® Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

* Hauptschalter

* grofB3 dimensionierte, héhenverstellbare Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
gréBtmoglichen Schutz des Anwenders

® grofB3 dimensionierter, massiver Bohrtisch, prazise gearbeitet

Optimum OPTIdrill DH 55V - Getriebebohrmaschine
Aufnahme: MK4 | Kapazitat: 55 mm

e stufenlos einstellbare Drehzahlregelung

* hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehartete und geschliffene Hauptspindel

* Gewindeschneideinrichtung

* Hauptschalter

® grol3 dimensionierte, héhenverstellbare Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fir
gréBtméglichen Schutz des Anwenders

e Bohrtiefenanschlag

e elektronischer Pinolenvorschub

e Schmutz— und Wassserresistente, leicht zu reinigende Folientastatur

e optionaler FuBschalter zum Umschalten zwischen Rechts—Linkslauf und zum
Gewindeschneiden

Optimum OPTIdrill RD 6 - Radialbohrmaschine
Aufnahme: MKS5 | Kapazitdt: 50 mm

* vielseitiger Anwendungsbereich wie z.B. Bohren, Reiben, Gewindeschneiden

e elektrisch gebremster Motor

» schwerer, massiver, hochwertiger Qualitatsguss

e weite Ausladung durch horizontal verstellbaren Maschinenkopf

e {ibersichtlich angeordnete Bedientafel

* |eichtgangige Schwenk- und Verfahrachsen

* aufwandig gearbeitete Sdulenschwenkung mit optimierter Klemmung fiir héchste
Stabilitat mit minimaler Klemmversatz

® belastbare, verwindungssteife Konstruktion des Auslegers

e Hohenverstellung des Auslegers erfolgt Uber kraftvollen motorischen Antrieb und

Hubspindel
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OPTIMUM Frasmaschinen

ZIEGLER

Optimum OPTImill MT 50 - Bohr-Frasmaschine
Aufnahme: 1SO40 | X/Y/Z: 580/200/340 mm

e schwere, massive Ausflihrung aus hochwertigem vibrationsabsorbierenden Grauguss
* Halogen-Maschinenlampe mit gebiindeltem Strahl
* Pinolenvorschub lber den Pinolenhebel oder mit dem Feinvorschub-Handrad
* Gegenbhalter fiir Horizontalfrdsen durch Anbringung an Riickseite stets
griffbereit
® automatische Endabschaltung der X-Achse
e X-Achse verfahrt wahlweise mit dem Handrad oder iber die Tischvorschubeinrichtung
» Spindelkopftrager nach links und rechts um 90° schwenkbar
s Olbadgetriebe mit geschliffenen, geharteten Getrieberadern
® Links-Rechtslauf
e KiihImitteleinrichtung

Optimum OPTImill MT 100 - Universal-Frasmaschine
Aufnahme: ISO40 | X/Y/Z: 600/270/380 mm

e vielseitiger Anwendungsbereich

» schwere, massive Ausflihrung aus hochwertigem Meehanite-Guss
e vertikale und horizontale Frasposition

* robuster Maschinenaufbau

e Fraskopf schwenk- und drehbar in jedem raumlichen Winkel

* hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende Getriebezahnrader
e alle Fihrungen gehartet und durch Keilleisten nachstellbar

® Zentralschmierung

e grol3 dimensionierte entkoppelte Handrader mit Skala

» LED Maschinenlampe

e Kihlmitteleinrichtung

Optimum OPTImill MT 200 - Universal-Frasmaschine
Aufnahme: 1ISO50 | X/Y/Z: 1290/280/400 mm

* vielseitiger Anwendungsbereich

* schwere, massive Ausfiihrung aus hochwertigem Meehanite-Guss

e vertikale und horizontale Frasposition

¢ robuster Maschinenaufbau

e Fraskopf schwenk- und drehbar in jedem rdumlichen Winkel

¢ hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende Getriebezahnrader

e Fraskopf mit zwei Drehachsen, schwenk- und drehbar in jedem rédumlichen Winkel
® Gegenbhalter fur Horizontalfrdsen durch Anbringung an Ruckseite stets griffbereit
e alle Flihrungen gehartet und durch Keilleisten nachstellbar

e Zentralschmierung

® grof3 dimensionierte entkoppelte Handrader mit Skala

Optimum Optimill MZ 4S - Werkzeugfrasmaschine
Aufnahme: 1ISO40 | X/Y/Z: 600/480/390 mm

* vielseitiger Anwendungsbereich

* hervorragende Dampfungseigenschaften und Stabilitdt des Maschinengestells

* alle Flihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen und durch Keilleisten nachstellbar

® automatischer Vorschub in X-, Y- und Z-Achse, liber einen elektronischen Joystick am
Bedienpanel stufenlos einstellbar

e elektrische Vorschubendabschaltung

e Kugelumlaufspindel in allen Achsen

e zentral und iibersichtlich angeordnetes Bedienpanel mit integrierter digitaler
Positions- und Drehzahlanzeige

* massiver Kreuztisch, grof3 dimensioniert und prazise oberflachenbearbeitet mit

5 T-Nuten
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MCM Universal-Drehmaschinen ZIEGLER

mcm®

Die Firma M.C.M. srl wurde im Jahr 1988 in Montevarchi (AR) gegriindet und hat sich auf die Herstellung von
CNC-Drehmaschinen und Schwerdrehmaschinen spezialisiert. Seit der Griindung hat das Unternehmen tiber 3000
Drehmaschinen hergestellt, die alle in Italien entwickelt und gebaut wurden.

Der Griinder Luciano Morbidelli, der bereits in jungen Jahren im Drehmaschinenbau tatig war, hat das Unternehmen
aufgebaut und dessen Kunden dank seiner Erfahrung im Drehmaschinenbau zufriedengestellt. In den letzten Jahren
hat Luciano sein Wissen und seine Erfahrung an seinen Sohn Andrea weitergegeben, der ihn in der Filhrung des Fa-
milienunternehmens hervorragend untersttzt.

mcm T - Drehmaschine
Spitzenw.: 1000-1500mm | Umlauf @: 360-500mm | Spindelb.: 52mm

» variable Spindelgeschwindigkeiten (Inverter) mit Drehzahlanzeige
® pneumatisch unterstitze Reitstockbewegung

® Bett, Unterbau, Spindelstock, Reitstock & Schlitten aus Gusseisen
e Bettflihrungen sind induktionsgehartet und geschliffen

* Spindelstock mit induktionsgehérteten und geschliffenen Zahnradern
® Hochprézisions-Lagerung der Spindel

e elektronische Komponenten von Siemens und/oder Schneider

e Sicherheitsvorrichtungen gemal3 EG-Normen

® Spanewanne auf Radern

e Kiihlmitteleinrichtung

» automatische Zentralschmierung der Flihrungsbahnen

mcm TC 260-105-1500 Premium - Drehmaschine
Spitzenw.: 1500 mm | Umlauf @: 520 mm | Spindelbohrung: 105 mm

® Heidenhain ND5023 3-Achsen-Positionsanzeige

» 5-Positionen-Langsanschlag fiir den Sattel

* SRW-Amestra Multifix C Schnellwechselhalter mit 4 Einsatzen

» LED-Arbeitsplatzbeleuchtung

® Satz Nivellierpads von Spinelli

® Bett, Unterbau, Spindelstock, Reitstock & Schlitten aus Gusseisen
e Bettfiihrungen sind induktionsgehartet und geschliffen

» Spindelstock mit induktionsgehérteten und geschliffenen Zahnradern
® Hochprézisions-Lagerung der Spindel

* doppelte mechanische Kupplung

* elektromagnetische Bremse

mcm HANDY - Drehmaschine
Spitzenw.: 1500-3000mm | Umlauf @ 500-720mm | Spindelb.: 80-102

» geschitzte Langsfihrungen

e natirliche Aussparung

* doppelte mechanische Kupplung

» elektromagnetische Bremse

® schnelle Feeds

e Bett, Unterbau, Spindelstock, Reitstock & Schlitten aus Gusseisen
e Bettflihrungen sind induktionsgehartet und geschliffen

e Spindelstock mit induktionsgeharteten und geschliffenen Zahnradern
® Hochprézisions-Lagerung der Spindel

e reibungsfreies Gleiten der Schlitten

* pneumatisch unterstiitze Reitstockbewegung
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MCM Schwerdrehmaschinen ZIEGLER

mcm TC HEAVY BIG BORE - Drehmaschine
Spitzenweite: 1500 - 6000 mm | Umlauf @: 760 - 1250 mm
Spindelbohrung: 132 - 155 mm | Bettbreite: 560 - 700 mm

® Bett, Unterbau, Spindelstock, Reitstock & Schlitten aus Gusseisen

e Bettfuhrungen sind induktionsgehartet und geschliffen

 Spindelstock mit induktionsgeharteten und geschliffenen Zahnradern

e Hochprézisions-Lagerung der Spindel

» reibungsfreies Gleiten der Schlitten

® motorisierter kleiner Werkzeughalter (nur bei Modell 500 & 625)

* doppelte mechanische Kupplung

® elektromagnetische Bremse

» Verschiebung des Reitstocks entlang des Bettes durch Handrad und
Zahnstangensystem (nur bei Modell 380 & 430)

mcm TC HEAVY - Drehmaschine
Spitzenweite: 1500 - 12000 mm | Umlauf @: 800 - 1200 mm
Spindelbohrung: 100 mm | Bettbreite: 600 mm

» Bett, Spindelstock, Reitstock & Schlitten aus Gusseisen

e Bettflihrungen sind induktionsgehartet und geschliffen

» Spindelstock mit induktionsgehérteten und geschliffenen Zahnradern

® Hochprazisions-Lagerung der Spindel

* reibungsfreies Gleiten der Schlitten

e monolithische Struktur

» variable Spindelgeschwindigkeiten (Inverter) mit Drehzahlanzeige

e angetriebener kleiner Werkzeugstander

e schnelle Feeds

e Reitstockverschiebung entlang des Bettes durch Handrad und Zahnstangensystem

mcm TC HEAVY PLUS - Drehmaschine
Spitzenweite: 1500 - 16000 mm | Umlauf @: 1000 - 1600 mm
Spindelbohrung: 130 - 205 mm | Bettbreite: 755 mm

® Bett, Spindelstock, Reitstock & Schlitten aus Gusseisen

e Bettflihrungen sind induktionsgehartet und geschliffen

e Spindelstock mit induktionsgeharteten und geschliffenen Zahnradern
® Hochprézisions-Lagerung der Spindel

e reibungsfreies Gleiten der Schlitten

e monolithische Struktur

® hydraulische Kupplung

e hydraulische Bremse

® angetriebener kleiner Werkzeugstander

® schnelle Feeds

mcm TC MEGALOS - Drehmaschine
Spitzenweite: 2000 - 16000 mm | Umlauf @: 1600 - 2400 mm
Spindelbohrung: 130 mm | Bettbreite: 1100 mm

® Bett, Spindelstock, Reitstock & Schlitten aus Gusseisen

e Bettfiihrungen sind induktionsgehartet und geschliffen
 Spindelstock mit induktionsgeharteten und geschliffenen Zahnradern
® Hochprézisions-Lagerung der Spindel

* reibungsfreies Gleiten der Schlitten

e monolithische Struktur

e hydraulische Kupplung

e hydraulische Bremse

* angetriebener kleiner Werkzeugturm

® angetriebene Verschiebung des Reitstocks entlang des Bettes
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ZIMAS Drehmaschinen ZIEGLER

Zimas

Entdecken Sie die Vielseitigkeit und Leistungsfahigkeit von ZIMAS Drehmaschinen, Schmiedehammern und Werk-
stattpressen.

ZIMAS-Maschinen werden in China nach unseren strengen Vorgaben hergestellt, um hohe Qualitat und Prazision zu
gewahrleisten. Durch kontinuierliche Verbesserungen und Weiterentwicklungen bleiben alle Modelle stets auf dem
neuesten Stand der Technik.

Trotz ihrer hervorragenden Leistung sind ZIMAS-Maschinen duB3erst preiswert, was sie zu einer wirtschaftlichen Inves-
tition furr jede Werkstatt macht.

Zimas D360-1000 - Universal-Drehmaschine
Spitzenw.: 1000 mm | Umlauf @: 360 mm | Spindelbohrung: 51 mm

* 3-Backenfutter & 4-Backenfutter

» feststehende & mitlaufende Linetten
® 3-Achsen-Positionsanzeige

e Multifix Typ E inkl. 4 Halter

* Spritzschutz

e Olwanne

e Lichtanlage

® FuBspindelbremse

e KiihImitteleinchichtung

e Standful aus Stahl mit 3 Schubladen und Schranktur
® Reduzierhiilse & Wechselzahnrader

Zimas D500 - Universal-Drehmaschine
Spitzenw.: 1000 - 1500 mm | Umlauf @: 500 mm | Spindelb.: 80 mm

® 3-Achsen-Positionsanzeige

* magnetische und manuelle Spindelbremse
e 3 Backenfutter 6 315 mm

® 4 Backenfutter @ 315 mm

® Anschlag Z-Achse

» feststehende & mitlaufende Linetten
e Multifix Typ B inkl. 4 Halter

* Planscheibe

e Lichtanlage

e KiihImitteleinchichtung

* Kegeldreheinrichtung (optional)

Zimas D600-2000 - Universal-Drehmaschine
Spitzenw.: 2000 mm | Umlauf @: 600 mm | Spindelbohrung: 80 mm

* 3-Achsen-Positionsanzeige

® magnetische und manuelle Spindelbremse
* 3 Backenfutter @ 250 mm

¢ 4 Backenfutter @ 320 mm

® Anschlag Z-Achse

* feststehende & mitlaufende Liinetten
* Multifix Typ B inkl. 4 Halter

* Planscheibe o 430 mm

e Lichtanlage

e KiihImitteleinchichtung

» Kegeldreheinrichtung (optional)
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ZIMAS Schmiedehdmmer & Werkstattpressen ZIEGLER

Zimas H20 - Luftschmiedehammer
Fallgewicht: 20 kg

e massiver Gusseisenkdrper
e Unterbau aus Stahl

® Hand- und Fussbedienung
e Regulierbarer Oler

e inkl. Ober- und Unterwerkzeug (Flachgesenke)
» Kapazitat: 20 kg

® Hubzahl: 270 / min

e Hubhdhe: 200 mm

e Ausladung: 180 mm

e Zylinder @: 115 mm

e Motorleistung: 2 kW

Zimas H40 - Luftschmiedehammer
Fallgewicht: 40 kg

* massiver Gusseisenkdrper
* Unterbau aus Stahl

e Hand- und Fussbedienung
* Regulierbarer Oler

e inkl. Ober- und Unterwerkzeug (Flachgesenke)
» Kapazitat: 40 kg

* Hubhdhe: 230 mm

» Ausladung: 230 mm

e Zylinder @: 140 mm

* Motorleistung: 4 kW

e Gewicht: ca. 900 kg

Zimas P100-1050 - Werkstattpresse
Durchgang: 1050 mm | Kapazitat: 100 to.

e inkl. 4-Fach Matrize und Abkantwerkzeug
e Presskraft: 1000 kN

» Kolbenhub: 300 mm

e Abwartsgeschwindigkeit: 10,5 mm/s
* Arbeitsgeschwindigkeit: 2,7 mm/s

e Ricklaufgeschwindigkeit: 15 mm/s
® Durchgang: 1050 mm

e TischmalBe: 1030 x 460 mm

® Anschlagverstellung: 400 mm

e Druckstempel-@: 110 mm

® Gewicht: 1970 kg

Zimas P150-1550 - Werkstattpresse
Durchgang: 1550 mm | Kapazitat: 150 to.

e 2 Druckstempel

e inkl. 4-Fach Matrize und Abkantwerkzeug
® Presskraft: 1500 kN

e Kolbenhub: 300 mm

e Abwiértsgeschwindigkeit: 9,8 mm/s

® Arbeitsgeschwindigkeit: 2,6 mm/s

® Durchgang: 1550 mm

* Tischmale: 1530 x 500 mm

e Tischhdhenverstellung: 750 mm / 5 Stufen
* Motorleistung: 7,5 kW

* Gewicht: 2700 kg
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HOLZMANN Drehmaschinen ZIEGLER

'// HOLZMANN

Seit 1995 ist HOLZMANN erfolgreich auf dem Markt und hat sich weltweit einen Namen gemacht. Das Unternehmen
arbeitet kontinuierlich daran, sein Produktsortiment zu verbessern und zu erweitern. Dadurch bietet HOLZMANN
mittlerweile ein umfangreiches Portfolio von liber 1500 Produkten an.

Die Marke HOLZMANN bietet ein attraktives Produkt- und Maschinensortiment in den Kategorien Metallbearbei-
tung, Blechbearbeitung, SchweiBtechnik und Werkstattausstattung

Holzmann ED1000NDIG_400V
Spitzenw.: 1000 mm | Umlauf-@: 332 mm | Spindelbohrung: 38 mm

e einfache und rasche Drehzahlanderung mittels Getriebeschaltung

e stark verripptes Prismenbett aus Grauguss induktiv gehartet und geschliffen

e Briicke herausnehmbar, erméglicht die Bearbeitung groBBer Werkstlicke

e gehartete und geschliffene Hauptspindel gewdhrleistet hohe Rundlaufgenauigkeit

e im Olbad laufendes Zahnrad- u. Vorschubgetriebe gewéhrleisten eine lange
Lebensdauer

e Leit- u. Zugspindel einfach abschaltbar

e Fiihrungen durch Keilleisten einfach nachstellbar

¢ 4-fach Stahlhalter zum Einspannen von mehreren Dreheisen

e gehartete und geschliffene Getriebezahnrader sorgen flr absolute Laufruhe

e inkl. Rutschkupplung, Halogenleuchte und Spindelabdeckung

Holzmann ED1000FBDIG_400V - Metalldrehbank
Spitzenw.: 1000 mm | Umlauf @: 330 mm | Spindelbohrung: 40 mm

* vielseitige, besonders wertbesténdige Leit- und Zugspindel Drehmaschine

e elektromagnetische FuBbremse - flir max. Sicherheit und minimalen Nebenzeiten
durch sofortigen Spindelstopp

e induktiv gehértete und prazisionsgeschliffene Prismenbettfiihrungsbahn

® herausnehmbare Briicke erméglicht die Bearbeitung von Werkstlicken mit
Durchmessern bis @ 476 mm

¢ Getriebe und Hauptspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, im Olbad laufend

* Drehzahl liber Frequenzumformer stufenlos regelbar, komfortabel abzulesen tiber
digitale Drehzahlanzeige

e inklusive Kiihlung, Lampe und Schnellwechselhalter

e groBe Digitalanzeige fiir erleichterte Bedienung

Holzmann ED1000KDIG_400V - Metalldrehbank
Spitzenw.: 1000 mm | Umlauf-@: 400 mm | Spindelbohrung: 55 mm

* elektromagnetische FuBbremse - fiir maximale Sicherheit und minimale Nebenzeiten
durch sofortigen Spindelstopp

e induktiv gehértete und prazisionsgeschliffene Prismenbettfiihrungsbahn

e herausnehmbare Briicke ermdglicht die Bearbeitung von Werkstlicken mit
Durchmessern bis @ 505mm

® hochste Laufruhe dank prazise verarbeiteter Getriebekomponenten sowie
vibrationshemmendem Gussmaschinenbett

¢ Getriebe und Hauptspindel gehértet und prazisionsgeschliffen, in Olbad laufend

» gewuchtete Hauptspindel, hohe Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase (< 0,009mm)

e Camlock D1-5 Spindelaufnahme nach DIN 55029

» Reitstock kann zum Kegeldrehen +/- 5mm verschoben werden
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HOLZMANN Bohr-, Fris- & Sagemaschinen ZIEGLER

Holzmann GBM25_ 400V - Getriebebohrmaschine
Aufnahme: MK3 - Kapazitat: 25 mm

e |eistungsstarke Getriebe-Saulenbohrmaschine

e vibrationsfrei und robust.

e T-Nutenfiihrung im Bohrtisch erméglicht das Fixieren von Schraubstécken u.a.

* Bohrkopf drehbarh (360°) und héhenverstellbar

* Bohrtiefenanschlag mit mm-Skala

* 8 verschiedene Drehzahlen

e |eistungsstarker 2-Stufen-Motor

e Drehrichtungsschalter (Rechts- und Linkslauf) zum Gewindescheiden

® inkl. 16 mm Bohrfutter

* Gewindewellen mit mikrometrischer Einstellung sorgen fiir eine einwandfreie und
miihelose Positionierung der Werkzeuge

Holzmann BF25VLN_230V - Bohr- & Frasmaschine
Aufnahme: MK3 | X/Y/Z: 480/165/265 mm

o XL-Kreuztisch (700x180mm)

e variable Drehzahlregelung mit digitaler Drehzahlanzeige

e digitale Bohrtiefenanzeige mit Abnullfunktion

e Links — Rechtslauf standardmaBig

¢ Schwalbenschwanzfiihrung des Kreuztisches und Bohrkopfes
® schwenkbarer Getriebefraskopf erweitert Einsatzméglichkeit
® Feinzustellung mittels Handrad

e Dreiarmhebel fiir Zustellung beim Bohren

® hochwertiger Kreuztisch mit Messskala und Anschlagen

e ideal fur Lehrwerkstatten, Feinmechaniker und Hobbybastler
e digitale Drehzahlanzeige und Bohrtiefenanzeige

Holzmann BF50DIG_400V - Bohr-Frasmaschine
Aufnahme: MK4 - X/Y/Z: 450/170/130 mm

e automatischer Vorschub auf X-Achse und automatisch verstellbarer Bohrkopf
® ausgestattet mit 3-Achs Digitalanzeige und Bedienpult mit schwenkbarem Arm
® Hubmotor f. Héhenverstellung des Fraskopfes

® Frastischvorschub (0-0,24 m/min)

* Auszugsspindel M16

e Reduzierung MK2/3

e Kegelschaft fur Bohrfutter

e schlisselloses Bohrfutter @ 1-13mm

® Dorn

e T-Nut Schraube M12x55

e Austreibkeil

Holzmann BS275TOP_400V - Metallbandsédge

Kapazitat rund: 225 mm

e prazise Metallbandsage in schwerer Gussausfiihrung

e kraftvoller und langlebiger 2-Geschwindigkeiten Getriebeantrieb

» Sigebebandfiihrung mit Schnellverstellung und automatischer Endabschaltung

e Sigebligel bis zu 60 ° schwenkbar

* robuster Schraubstock aus Grauguss mit Exzenterspannsystem und
Werkstlickanschlag

e hydraulischer Gegendruckzylinder fiir stufenlos einstellbare Absenkgeschwindigkeit

* Manometer fiir Anzeige der Sdgebandspannung

e Kiihlmitteleinrichtung

® einfache und intuitive Programmierung

e geringer Wartungsaufwand
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BISON Spanntechnik ZIEGLER

BISON ist seit 1948 auf dem Markt tatig und gehort zu den weltweit flihrenden Herstellern professioneller Werkzeu-
ge firr die spanende Bearbeitung. BISON bietet auch Ingenieurdienstleistungen sowie die Konstruktion von Ferti-
gungsanlagen und -prozessen fiir die Bearbeitung an.

Seit Jahren produziert BISON unter anderem Drehfutter und Kraftspannfutter, Maschinenschraubstécke, Frasvorrich-
tungen und VDI-Werkzeughalter, die in Abmessungen nach Kundenwunsch geliefert werden. BISON garantiert hohe
Produktparameter dank technologischen Fortschritts und griindlicher Kontrolle in jeder Produktionsphase.

Bison 6512 - Maschinenschraubstock
Spannweite: 80 - 200 mm | Backen: 100 - 250 mm

» Axiallager in der Kraftlibertragung sorgt fiir Leichtgéngigkeit

e die austauschbaren, geharteten und geschliffenen Riffelbacken gewahrleisten eine
lange Lebensdauer unter Beibehaltung der Genauigkeit und Wiederholbarkeit

e | eitspindelabdeckung gegen Verschmutzung

® lange Fiihrung der beweglichen Backe

e Kérper und Backen aus hochwertigen Gussteilen gefertigt

* niedrige und robuste Ausfiihrung

e max. Spannkraft: 2500 daN

Bison 6530 - Maschinenschraubstock, neig- & drehbar
Spannweite: 80 - 125 mm | Backen: 100 - 160 mm

e zusatzliche Auflage zur Unterstltzung in horizontaler Lage

* Neigungswinkel der Horizontalen bis zu 90° verstellbar

® Drehplatte mit 360° Gradeinteilung und geschliffener Auflage

* axiallager in der Kraftiibertragung sorgt fiir Leichtgangigkeit

* die austauschbaren, geharteten und geschliffenen Riffelbacken gewahrleisten eine
lange Lebensdauer unter Beibehaltung der Genauigkeit und Wiederholbarkeit

* robuste Bauweise mit Komplettabdeckung der Leitspindel, schiitzt diese vor Schmutz

* geeignet zum Frasen, Hobeln und Bohren, speziell wenn Winkeleinstellungen
erforderlich sind

e Standardzubehdr: Handkurbel, Nutensteine

® max. Spannkraft: 2500 - 4500 daN

Bison 6516 - Hydraulischer Maschinenschraubstock
Spannweite: 205 - 375 mm | Backen: 125 - 200 mm

® einzigartige Hydraulikspindel erleichtert die Handhabung

e die austauschbaren, gehéarteten und geschliffenen Riffelbacken gewahrleisten eine
lange Lebensdauer unter Beibehaltung der Genauigkeit und Wiederholbarkeit

e einfache Spannbereichverstellung mittels 2 Bolzen

* robuste und wartungsfreie Spindel

® lange Fiihrung der beweglichen Backe

® Kérper und Backen aus hochwertigen Gussteilen gefertigt

® niedrige und robuste Ausfiihrung

® max. Spannkraft: 3500 - 7500 daN
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BISON Spanntechnik ZIEGLER

Bison 3234 - Planspiralfutter

DIN 55027 | 3-Backen, Guss | @ 125 - 630 mm

e geschliffene Arbeits- und Fihrungsflachen sichern anhaltende Spann - und
Wiederholgenauigkeiten

e Drehfutter mit einem Durchmesser ab 1000mm verfligen Uber zusatzliche T-Nuten

e DIN 55027 - Kurzkegelaufnahme mit Bundmutterbolzen (BAYONET)

e 1 Satz harte, einteilige Bohrbacken

* 1 Satz harte, einteilige Drehbacken

e 1 Schlissel

Bison 8240-X - Flansch fertiggearbeitet
DIN 55029

* DIN55029 - Kurzgelenkaufnahme mit CAMLOCK-Bolzen

Bison 8811-R - Mitlaufende K&rnerspitze
Aufnahme: MK1 - MK6 | Spitzenwinkel: 60 °

* Morsekegel (K): MK1 - MKé RC

* Werkstlickgewicht max.: 100 - 5000 kg
® Drehzahl max.: 7000 - 1500 U/min

e Rundlaufabweichung: 0,005 - 0,01mm

Bison 5134 - Schnellspann-Bohrfutter

Aufnahmen: diverse | Spann-@: 0,5 - 16 mm

e Aufnahmen: B12/B16/B18 / 1/2"-20/ 3/8"-24 / 5/8"-16
® Spannbereiche: 0,5- 10 mm/1-13mm/3- 16 mm
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ZIEGLER

ZIEGLER Maschinenwelt GmbH - seit 35 Jahren lhr zuverléssiger Partner fiir erstklassige Werkzeugmaschinen,
Blechbearbeitungsmaschinen und innovative Spanntechnik in Osterreich.

Wir zeichnen uns durch eine exklusive Auswahl an modernen CNC-Maschinen und zuverlassigen konventionellen
Modellen flir anspruchsvolle Maschinenkunden aus. Darliber hinaus bieten wir fachmannischen Maschinenservice an
und sind spezialisiert auf den An- und Verkauf gebrauchter Maschinen.

ZIEGLER Maschinenwelt GmbH ZIEGLER Maschinen & Werkzeuge
Gewerbegebiet Sid 6 Kemating 16

4664 Laakirchen 4661 Roitham am Traunfall
Osterreich Osterreich

Tel.: +43 (0)7613 8282 Tel.: +43 (0)7613 8282

eMail: laakirchen@metallmaschinen.at eMail: roitham@metallmaschinen.at
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Maschinen-Ankauf

Wir sind interessiert an Ankdufen von CNC-Maschinen sowie konven-
tionellen Maschinen aus dem Bereich der Metallverarbeitung, welche
Sie nicht mehr in lhrer Produktion nutzen.

Unser Ziel ist es, Raum flr zukunftsweisende Innovationen zu schaf-
fen. Wenn Sie Maschinen besitzen, die wirtschaftlich nicht mehr renta-
bel sind, wiirden wir uns freuen, von lhnen zu horen.

® Bewertung des Maschinenpreises

® Fachgerechter Abbau und termingenaue Abholung
® Transport aller MaschinengréfB3en

» Kommissionsverkauf nach Vereinbarung

Maschinen-Service

Richtige Instandhaltung von Maschinen
ist von essentieller Bedeutung, um ihre
Leistungsfahigkeit zu gewahrleisten.

Unsere Kunden haben Zugang zu einem
umfassenden Reparatur-Service, der vom
simplen Ersatzteilwechsel bis hin zur
griindlichen Uberholung von gebrauchten
Maschinen reicht.

Technische Anderungen im Rahmen von Produktverbesserungen sowie Fehler und Irrtiimer vorbehalten




